Alternate Energy Systems, Inc.

SYSTEMY MIKSUJACE LPG - PARA/POWIETRZE

OPATENTOWANE MIKSERY TLOKOWE

« Zwarta konstrukcja

* Niskie utrzymanie

« Wysoka niezawodnosé

« Small Footprint (Maty wptyw na $rodowisko)

« Wysoka wydajnos¢ (pojemnosc)

 Krajowe i miedzynarodowe patenty

« Dla zastosowania wysokiego i niskiego ci$nienia

« Transmitery, Allen-Bradley PLC

« Dla systemdéw rezerwowych lub komunalnych systeméw oszczedzania energii
(Peak Shaving Applications)

« Wydajnos¢ od 20 MMBTU/h do ponad 400 MM BTU/h

¢ Opcja: Catkowity system potgczony z parownikiem

« Opcja: Automatyczna kontrola zawartosci tlenu, wartosci opatowej, ciezaru
wiasciwego

e Opcja: System kontroli przeptywu dla Peak Shaving

e Opcja: Zdalnie sterowany przez modem lub magistrale Ethernet

« Opcja: Instalacje na przenosnych konstrukcjach

POM4D with integrated
GraviBlend-3E  explosion-
proof  Graviomeier and
AccuBlend  automatic
mixture control

CO TO SA MIKSERY LPG-PARY/POWIETRZA?

Opary LPG z parownika lub cysterny nie sg bezposrednio zdolne do mieszania z
naturalnym gazem dlatego nie mogg by¢ wykorzystane jako rezerwowy system
zasilania. Miksery LPG i pary wtryskujg powietrze w strumien pary LPG i dzieki temu
produkujg mieszanke gazu, ktéra bezposrednio jest kompatybilna i zamienna z
naturalnym gazem. To pozwala uzytkownikom przetaczaé pomiedzy naturalnym
gazem dostarczanym przez zaktady komunalne lub wiasnym systemem rezerwy LPG,
bez koniecznosci zmiany jakichkolwiek urzadzen grzewczych, takich jak palniki,
bojlery, piece grzewcze, piecyki, suszarki, piece.

Najbardziej popularne miksery pary i powietrza sq oparte na zwezkach Venturiego.
Dla wiekszej wydajnosci lub zastosowania systemow wyzszych cisnien, AES uzywa
naszego opatentowanego Miksera Tiokowego. Ten pomyst pozwala na bardzo wygodng
i rzetelng, automatyczng kontrole wiasciwosci mieszanego gazu.

CECHY OGOLNE I OPCJE

Cechy ogodlne:

« Nominalna wydajnos$¢ od 20 MMBTU/h @ 10 psi do ponad 400 MMBTU /h @ 40-
100 psi

« Transmitter dla preznosci pary, cisnienia sprezonego powietrza, ci$nienia
zmieszanego gazu, rdznicy ciSnien pary/powietrza
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« Sterownik Allen-Bradley dla bezpieczenstwa i kontrolowania catego procesu
funkcjonowania

» SzesSciokolorowy petnograficzny wyswietlacz z ekranem dotykowym, dla
systemu start/stop i wysSwietlaczem parametrow. System graficzny z
mozliwoscig przechowywania danych przez siedem dni

« Pneumatyczne urzadzenie bezpieczenstwa uruchamiajgce zawdr wlotowy pary i
powietrza

+ Moze by¢ uzywany w pomieszczeniu i na zewnatrz

+ UL zawér nadmiarowy ci$nieniowy

e UL zawdr elektromagnetyczny w regulatorze linii fadunkowej

e Jednostka kompletna FM i CSA zatwierdzona i odpowiednia dla instalacji IRI

« Fabrycznie gruntowana, malowana i testowana - gotowa do instalacji

Opcje:

e Panel kontroli

» System integracyjny

« Kompletny zestaw z parownikami

« Platforma i podstawka instalacyjna z parownikami

e Przeptywomierz i densymetr

« Automatyczna korekcja wtasciwosci miksowanego gazu ( wartos¢ kaloryczna,
ciezar wasciwy

« Przekaznik temperatury dla zasilania pary, zasilania sprezonego powietrza,
wylot mieszanki gazu

e Zdalne monitorowanie i kontrola przez telefon lub Ethernet/Internet

ZASTOSOWANIE

Miksery ttokowe AES otrzymaty narodowe i miedzynarodowe patenty w 1987 oraz
1992 roku. Byty produkowane od kiedy liczba udoskonalen ich kontrolnych
komponentow, ale bez zadnych zmian w gtdéwnym zatozeniu projektowym.

Instalacje na catym S$wiecie wiaczajac zaktady systemu oszczedzania energii dla
zaktadédw  komunalnych, zaktadow rezerwowych dla wielkich  potentatow
przemystowych, Systemu rezerwowego dla rzadu i instalacji obrony, Podstawowych
odbiorcow paliwa w regionach, bez zadnych zrodet gazu Ilub dla regionow
przygotowujacych potaczenia z gazem naturalnym, elektrowni, cegielni, hut, zaktadow
chemicznych, przetworni zywnosci.

Mikser Ttokowy AES moze by¢ uzywany z AES LPG parownikami oraz istniejgcymi
parownikami innych producentéw. Uzywanie ich z AES parownikami AES pozwala na
kompletng integracje z zaawansowanym, skomputeryzowanym systemem kontroli
wiaczajacym zdalne monitorowanie i dziatanie.

JAK PRACUJE AES MIKSER POM LPG/PARA?

Typowe miksery LPG i pary o wysokiej pojemnosci i wysokim cisnieniu zwykty by¢
skomplikowanymi urzadzeniami, trudnymi do roztozenia i wymagajacymi wysoki
poziom utrzymania. Z nastaniem Miksera POM, te ,koszmary” instalatorow i
operatorow pozostaty w przesztosSci. Zadziwiajgca prostota POM gwarantuje szczytowq
doktadnos$¢, rzetelnosé, elastycznos¢ i pozwala mikserom POM byc zainstalowanym
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prawie, ze w kazdej pojemnosci i jakikolwiek materiat kompatybilny stanowigcy
mieszanke. Przez uzycie ttoku, nie ma okreslonego cisnienia lub ograniczen
temperatury czesto wystepujacych na membranach, z wysokimi restrykcjami
temperatury lub mogacych zesztywniec i pekngé w niskich temperaturach.

Porownujac systemy z proporcjonalnymi zaworami mieszajagcymi, ktére typowo
uzywaly sprzezenia zwrotnego rdéznicy cisnien, systemy POM wywieraja wrazenie
swojgq prostg instalacjq, roztozeniem, dziataniem i konserwacjg, ich niepokonang
rzetelnoscig w dziataniu, ich szybka reakcja na zmiany w oprogramowaniu oraz ich
odwracalng proporcjonalnoscig 50:1 lub lepsza.

Raz zainstalowany, mikser bedzie mieszat dwa gazy o statej proporcji: wynikiem jest
mieszanka LPG i powietrza, ktora jest kompatybilna z naturalnym gazem, zgodnie z
zapotrzebowaniami  downstream’u (z prgdem przeptywu - przetwarzanie,
dystrybucja). System POM jest systemem , pushthru”. To znaczy, ze przed sprezaniem
gazu i powietrza do Zzadanego cisnienia nie ma potrzeby redukowac sprezonego
powietrza i ci$nienia pary LPG do zera w czasie procesu mieszania. System POM
wykorzystuje istniejgce cisnienie w LPG by zadowoli¢ najbardziej przemystowe i
komunalne technologie oszczednosci energii (utility peak shaving applications).

JAK TO DZIALA - gaz giéwny, dominujacy (np. LPG) wchodzi do miksera przez
szczeline wlotowg ,A”. Sprezone powietrze wchodzi przez szczeline wlotowg ,B”.
Obydwa gazy razem wydostajq sie przez szczeline wylotowa ,,C”. Mata tgqczeniowa rura
taczy szczeline wlotowg ,A” z komorg ,D” i inna rura tqczy komore ,E” ze szczeling
wylotowa ,,C".

Ttok pozostaje w pozycji zamknietej kiedy jest wytgczony lub w okresach, gdy nie ma
przeptywu. Wedtug zapotrzebowania gazu, cisnienie w szczelinie wylotowej ,,C"” powoli
opada i ten spadek jest przesuwany przez ttok do komory ,E”. Cisnienie szczeliny
wlotowej ,A” (gaz gtdéwny) jest wieksze, i od tego miejsca taczy sie z komorg ,D”, tlok
podnosi sie lub opada z wymaganymi zmianami lub spadkiem ci$nienia w szczelinie
wylotowej ,C”. Kiedy poziom przeptywu jest staty, ttok bedzie unosit sie na
powierzchni, czesciowo otwierajac otwor wlotowy. To przynosi w rezultacie doktadne
ustawienie ttoku, doktadnie mierzacego przeptyw gazu zgodnie z wymaganiami
downstream’u (z pradem przeptywu).

REGULACIJA PROPORCII - jednostka, odcieta od tloku, taczy krawedzie koncéwek w
szczelinach wlotowych ,A-B”. Ttok jest potozony pomiedzy prowadnicg a szczytem
ttoku. Pokretto radetkowe, przymocowane do trzonu prowadnicy, tatwo pozwala
ustawia¢ zewnetrznie przez obracanie prowadnicy aby ograniczy¢ szczeline wlotowg i
kontrolowac¢ proporcje gazu i powietrza. Ttok jest skonstruowany z serig rowkow
(bruzd), zwanych ,labiryntem”, ktéry generuje przeptyw w ksztatcie kota lub wiru
zapobiegajagcym przenikanie gazéw pomiedzy goérg a dnem komory. Ten projekt
eliminuje potrzebe membrany lub mechanicznego uszczelniania, takich jak pierscien
ttokowy. To rowniez pozwala POM by¢ wyposazonym w czujnik dla automatycznej
korekty witasciwosci mieszanki gazu, np. warto$¢ opatowa, zawartos¢ tlenu, ciezar
wiasciwy.



Legenda:

WIlot gazu gtéwnego (LPG)

WIlot sprezonego powietrza

Wylot mieszanki gazu

Komora zasypowa gazu gtéwnego

Komora czujnika przeptywu mieszanki gazu
Ttok

Odcinek ustawiania proporcji
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CHARAKTERYSTYKA

Charakterystyka

POM-30 POM-40 ROM-60

POM-80

i wWyzsza

Typ

Equal Pressure Blending System / Patented Piston Operated Mixer.

US-Patents. International Patents

Max. pojemnos¢ o 10 psi/0.7 bar MMBTU/h 20 80 140 konsultacja z
Nm’/h 400 1600 2700 producentem
Max. pojemnos$¢ o 30 psi/2.1 bar MMBTU/h 80 200 320 konsultacja z
Nm’/h 1600 3900 6250 producentem
Max. pojemnos$¢ o 50 psi / 3.5 bar MMBTU/h 120 280 400+ konsultacja
Nm'/h 2350 5500 7800+ z producentem
Max. pojemno$¢ o 70 psi /4.9 bar MMBTU/h 180 400+ 400+ konsultacja z
Nm'/h 3500 7800+ 7800+ producentem
Max. pojemno$¢ o 100 psi/ 6.9 bar MMBTU/h 240 400+ 400+ konsultacja
Nm’/h 4700 7800+ 7800+ z producentem
Zakladana temperatura °F 180 180 180 konsultacja z
°C 82 82 82 producentem
Wykonawca konstrukeji Conforms to ASME Boiier & Pressure Vessei Code konsultacja z
and latest Edition of NFPA # 58 producentem

Akceptacja Factory Mutuat (FM) and CSA konsultacja z
Odpowiednie do instalacji Industrial Risk Insurers (IRT) producentem

Ogolne cechy bezpieczenstwa Caly system sygnalow jest ciagle monitorowany przez konsultacja z
producentem

Programmable Logie ControHer IAHen-Bradiev PLC), Warto$ci

procesu | jakiekolwiek warunki ostrzeeania sa komunikowane |

i wvSwietlane na kolorowvm wvs§wietlaczu L.CD z dotvkowvm

w iezvku angielskim

Wysokie ci$nienie mieszanki gazu

Elektroniczny przekaznik ci$nienia na wylocie mieszanki gazu.

konsultacja z

Sygnat nadajacy wySwietlany na ekranie interfejsowym.

producentem

Niskie ci$nienie mieszanki gazu

Elektroniczny przekaznik ci$nienia na wylocie mieszanki gazu.

konsultacja z

Sygnat nadajacy wyswietlany na ekranie interfejsowym.

producentem

Wysokie ci$nienie pary LPG

Elektroniczny przekaznik ci$nienia na linii transportu pary.

konsultacja z

Sygnat nadajacy wySwietlany na ekranie interfejsowym.

producentem

Niskie ci$nienie pary LPG

Elektroniczny przekaznik ci$nienia na linii transportu pary.

konsultacja z

Sygnatl nadajacy wyswietlany na ekranie interfejsowym.

producentem

Wysokie ci$nienie powietrza

Elektroniczny przekaznik ci$nienia na linii sprgzonego powietrza

konsultacja z

Svgnal nadajacy wy$wietlany na ekranie interfejsowym.

producentem

Niskie ci$nienie powietrza

Elektroniczny przekaznik ci$nienia na linii sprgzonego powietrza

konsultacja

Sygnat nadajacy wyswietlany na ekranie interfejsowym

z producentem

Nadmiar réznicy ci§nien

Elektroniczny przekaznik réznicy ci$nien pomigdzy liniami przeptywu

konsultacja z

pary i powietrza. Sygnat nadajacy wyswietlany na ekranie interfejsowym

producentem

Wskazniki

Cisnieniomierz wypetiony ciecza dla linii pary, linii Sprezonego

konsultacja z

powietrza oraz ujscia mieszanki gazu Wskaznik réznicy ci$nien pary/powietrza.

producentem

Zawory bezpieczenstwa

Pobudzane powietrzem zawory kulowe zamkniete w przypadku alarmu wysokiego ci$nienia.

konsultacja z

na wlocie pary i powietrza

Niezawodne spr¢zynowe urzadzenie powrotne zamyka zawory przy wylaczeniu zasilania.

producentem

Potaczenie linii pary

2" 300# kohierz /kryza 2" 300# koierz/kryza

2" 300#Fkotnierz/kryza

konsultacja z
producentem

Polaczenie linii powietrza

2" 150# kohierz/kryza 2" 150# kolnierz/kryza

2" 150# kohierz/kryza

konsultacja z

producentem

Potaczenie mieszanki na wylotach

3" 150# kohierz /kryza

4"150# kotnierz /kryza 6" 150# kohierz /kryza

konsultacja z
producentem

Wymagania elektryczne miejscowe

AC 110V 60 Hz 3 A, Single Phase

konsultacja z

Export AC 220V 50Hz3 A, Single Phase producentem

Wymiary® inch 54x92x53 54x96x57 54x103x64 konsultacja z
(WxLxH) mm 1372x2337x1346 1372x2438x1448 1372x2616x1626. producentem
Waga® Ibs(funt) 1000 1050 1200 konsultacja z
kg 455 480 550 producentem

' Nominat Capacity: for Propane with 1450BTU/cuft (12900kcalm*Propane/AirMix@25 to 250 psig. Capacity for other LPG mixtures may vary:
? Dimensions and weights are approximate. *Specifjcatjons subject to change without notice.
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SELEKCJA DANYCH POM

Aby znalez¢ odpowiednig opcje dla zastosowania przez odpowiedniego klienta nalezy
wybra¢ odpowiednig pojemnos¢ z pierwszej kolumny tabeli. Przejdz do prawej by
znalez¢ odpowiednie zaktadane cisnienie ( cisnienie doprowadzonej mieszanki). Gérny
rzad linii wskazuje numer modelu POM. Dolny rzad wskazuje konfiguracje POM (typ
regulatora/rozmiar otworu).

Nominalna przepustowo$¢ w MM BTU na godzine (gérny rzad) i Nm* na godzine (dolny
rzad) jest podany dla Propanu i powietrza z 1450 BTU/cuft cisnienia doprowadzonej
mieszanki gazu od 10 psig do 100 psig. Pojemnos¢ dla innych mieszanek
LPG/powietrza oraz cisnienie moze sie rézni¢. Nominalna wydajnos¢ jest oparta na
wlocie pary i sprezonego powietrza o 125 psig, a ciSnienie spada o 10% w poprzek
zaworu mieszajgcego przy maksymalnym przeptywie.

10psi |20psi |30psi |40psi |50psi [60psi |70psi |80psi |90psi |100psi
0,7ba |1,4ba |2,1ba |2,8bar|3,5bar|4,2bar|4,9bar |5,6bar|6,3bar|7bar

20MM POM- |POM- (POM- |POM- [(POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM-
391m* |30 30 30 30 30 30 30 30 30 30

9978 9978 9978 |9978 9978 9978 9978 [9978 [9978 [9978

40MM POM- |POM- (POM- |POM- [(POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM-
781 m? |40 30 30 30 30 30 30 30 30 30

9978 9978 9978 |9978 9978 9978 9978 [9978 [9978 [9978

60MM POM- |POM- (POM- |POM- [(POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM-
1172 m* (40 30 30 30 30 30 30 30 30 30

9978 9978 9978 |9978 9978 9978 9978 [9978 [9978 [9978

80MM POM- |POM- [POM- |POM- [(POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM-
1562 m’ |40 40 30 30 30 30 30 30 30 30

9978 |9978 |9978 |9978 |9978 |9978 |9978 [9978 |9978 [99118

100MM |POM- |POM- |POM- [POM- |(POM- |POM- |[POM- |POM- |POM- |POM-
1953 m? |60 40 40 30 30 30 30 30 30 30

9978 [9978 [9978 |9978 9978 9978 9978 [9978 [99118 99118

120MM |POM- |POM- |POM- |[POM- |(POM- |POM- [POM- |POM- |POM- |POM-
2343 m’| 60 40 40 40 30 30 30 30 30 30

99118[99118 9911899118 |99118 |99118 |99118 {99118 99118 [99118

140MM |POM- |POM- |POM- |[POM- |(POM- |POM- |[POM- |POM- |POM- |POM-
2734 m’| 60 60 40 40 40 30 30 30 30 30

99118{99118 9911899118 |99118 |99351 |99351 |99351 |99351 | 99351
00 00 00 00 00

160MM POM- |POM- [POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM- [POM-
3125 m? 60 40 40 40 40 30 30 30 30

99118{99118 (99118 {99118 {99118 [99351 [99351 |99351 |99351
00 00 00 00




180MM POM- |POM- (POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM- [POM-
3515 m? 60 40 40 40 40 30 30 30 30
99118{99118 (99118 {99118 {99118 [99351 [99351 |99351 |99351
00 00 00 00
200MM POM- |POM- (POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM- [POM-
3906 m’ 60 40 40 40 40 40 30 30 30
99118{99118 (99118 {99118 {99118 {99118 [99351 |99351 |99351
00 00 00
220MM POM- |POM- [POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM- [POM-
4296 m’ 60 60 40 40 40 40 40 30 30
99340 {99340 {99351 {99351 {99351 [99351 [99351 |99351 |99351
00 00 00 00 00 00 00
240MM POM- |POM- (POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM- [POM-
4687 m’ 60 60 40 40 40 40 40 40 30
99340 {99340 {99351 {99351 {99351 [99351 [99351 |99351 |99351
00 00 00 00 00 00 00
260MM POM- |POM- |POM- [(POM- |POM- |POM- (POM- |POM-
5077 m’ 60 60 40 40 40 40 40 40
99340 (99351 [99351 |99351 [99351 |99351 |99351 (99351
00 00 00 00 00 00 00
280MM POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM- [(POM- |POM-
5468 m’ 60 60 40 40 40 40 40 40
9934099351 |99351 |99351 | 99351 |99351 (99351 [99351
00 00 00 00 00 00 00
300MM POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM- (POM- |POM-
5859 m? 60 60 60 40 40 40 40 40
9934099351 |99351 |99351 |99351 |99351 (99351 [99351
00 00 00 00 00 00 00
320MM POM- |POM- |POM- [(POM- |POM- |POM- (POM- |POM-
6249 m’ 60 60 60 40 40 40 40 40
99340 (99351 [99351 |99351 [99351 |99351 |99351 (99351
00 00 00 00 00 00 00
340MM POM- [POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM-
6640 m’ 60 60 40 40 40 40 40
99351 (99351 | 99351 |99351 |99351 |99351 | 99351
00 00 00 00 00 00 00
360MM POM- (POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM-
7030 m? 60 60 60 40 40 40 40
99351 (99351 | 99351 |99351 |99351 |99351 | 99351
00 00 00 00 00 00 00
380MM POM- [(POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM-
7421 m’ 60 60 60 40 40 40 40
99351 |99351 [99351 [99351 |99351 (99351 | 99351
00 00 00 00 00 00 00
400MM POM- [POM- |POM- |POM- [POM- |POM- |POM-
7811 m? 60 60 60 40 40 40 40
99351 (99351 | 99351 |99351 |99351 |99351 | 99351
00 00 00 00 00 00 00




OPCJE I AKCESORIA

AccuBlend - Automatyczna kontrola witasciwosci gazu

Wszystkie miksery ttokowe (POM-30 do POM-80) mogq
by¢ wyposazone w tg opcje. Zawiera elektryczny czujnik,
osadzony na goérze =zaworu, oraz specjalnego PID
regulatora. Gdy PID regulator otrzyma sygnat od
densymetra i poréwna go z wartosciami wstepnymi,
charakterystycznymi dla prawidtiowej mieszanki. Jesli sg
odkryte nieprawidtowosci, czujnik zmieni pozycje
rotacyjng tloku w zaworze POM, aby efektywnie
skorygowa¢ mieszanke by zrealizowa¢ wymagania
klientow. Kiedy jest uzywany model GraviBlend-3 z opcjq
ACUCON, funkcja z PID regulatorem jest zaopatrzona w
mikroprocesor - kontrolujacy GraviBlend-3.

GraviBlend-3 - Specjalny Grawimetr

Gravimetry  GraviBlend-3 mierza ~ ciezkos¢
witasciwg mieszanki LPG i powietrza. Wynikiem
jest wskaznik jakosci produkowanego gazu.
Utrzymanie zgodnej wartosci mieszanki LPG i pary
jest wazne w zastosowaniach gdzie zmiany w
zawartosci ciepta zmieniajg wydajnos¢ ciepta w
palnikach i piecach i gdzie zmiana ta ma
negatywny wptyw na proces.

W potaczeniu z opcjg AccuBlend sygnat z
grawitometru jest przekazywany do urzadzenia
uruchamiajagcego w zaworze mieszajagcym, ktory
zmienia proporcje gazu/powietrza do
prawidiowych odmian mieszanki gazu.

Integracyjny system ostrzegawczy, staty monitoring i kontrola, opcje

Wszystkie panele kontroli miksera mogq byc¢
wyposazone w dodatkowe komponenty w celu
potagczenia z systemem  monitorujacym. W
zaleznosci od klienta dostepne sa rozwigzania
wiaczajac modem, Ethernet, DH-485, DH+. W razie
potrzeby nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
dystrybutorem.

Dodatkowo, do statego monitoringu i kontroli
sprzetu, system moze by¢ wyposazony w
transmitery temperatury wody i pary, przyrzady do
pomiaru przeptywu.

~Piggy-Back” Installation - Instalacje na
platformach




W instalacjach o ograniczonej przestrzeni, POM moze by¢ zainstalowany na goérze
standardowego parownika AES. Ta opcja zawiera instalacje miksera z kontrolnym
panelem w pokoju kontrolnym parownika i okablowanie wszystkich komponentow
kontroli transmiteréw z panelem.

Ta opcja jest dostepna dla modeli parownikéw WB-1000 do WB-4500 i musi by¢
okreslona w czasie sktadania zamédwienia.

Wiasne zabudowy miksera (rys. 5)

Klienci z terenédw o ekstremalnych
warunkach pogodowych bardzo czesto
zadajg, aby sprzet miksujacy LPG i
powietrze instalowa¢ w  osobnych
budynkach. AES wynalazto koncepcje,
ktéra jest oparta na zmodyfikowanych
pojemnikach transportowych ISO 20ft
lub 40ft. To powoduje, ze cata

konstrukcja jest tatwa w transporcie do ' | |
miejsca zainstalowania, bez specjalnych

pozwolen dotyczacych transportu. Caty

sprzet miksujacy  jest catkowicie |

przetestowany przez producenta i

zainstalowany, tak, aby zredukowac czas instalacji na miejscu. Typowy budynek ma
gtdbwne pomieszczenie miksujgce oraz osobne pomieszczenie do panela kontroli. To
pomieszczenie rowniez zapewnia kontrole klimatyczng, osobne miejsce dla personelu.
Rozmiary obydwu budynkéw oferujg miejsce dla dwdéch mikseréow. Budynki 40ft majq
rowniez pomieszczenie dla sprezarki powietrza z ogdlng wydajnoscig powyzej 300 KW.
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Tabela znakow do rysunku Typical System Configuration

Pressure Gauge LPG Vapor - Cisnieniomierz pary LPG
Pressure Transmitter LPG Vapor - Transmitter cisnienia pary LPG
Pressure Gauge Compressed Air - CisSnieniomierz sprezonego powietrza

Pressure Transmitter Compressed Air Differential - Transmitter réznicy ci$nienia

sprezonego powietrza

Pressure Transmitter Vapor/Air Differential - Transmitter réznicy cisnien pary

/powietrza

Pressure Gauge Mixed Gas - Cisnieniomierz mieszanki gazu

Power Supply DC 24 V - Zrédto energii

Programmable Logic Controller PLC - Kontroler programatora

Operator Interface - Monitor

Terminal Strip - Pasmo koncowe

Raised Face Flang - Kryza odgieta do goéry
Flow Direction - Kierunek przeptywu
Strainer - Filtr siatkowy

Disc Check Valve — Zawor talerzowy

Ball Valve - Zawor kulowy

Needle Valve - Zawor iglicowy

Solenoid Valve - Zawoér elektromagnetyczny
Pressure Regulator - Regulator cisnienia
Piston Operated Mixer - Mikser ttokowy
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